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站在一个山顶上，总是感觉远处的山比脚下的山高，一眼望去，也会觉得离那个山
很近，如果在山区生活过的人，一定对这个现象很熟悉。但事实是，一旦向那个山走去，
不会觉得距离很近，到达了也不会觉得它高，站在他的上面，同样的感叹来了，而且觉
得离开的那个上更高一些，但已经无心和无法回到那个山上。

在生活中，老人常常用这个现象劝人脚踏实地，让人既来之则安之，干一行爱一行。
如果仔细琢磨，这个道理似乎也可以用在企业的运营中。

企业所处的市场，或者商海，从某种意义上理解，似乎也是处于一望无边的山峦中，
企业所能服务的行业，似乎立足于一山顶，容易产生那山更好，出现那边风景独好的错觉。

企业产品定位是一个企业非常重要的战略问题，也是一个健康发展的基础问题，需企业产品定位是一个企业非常重要的战略问题，也是一个健康发展的基础问题，需
要强有力的定力。要强有力的定力。从产品角度看，或者所服务的行业方面讲，企业应该把自己要做的“做好、
做精、做绝”，绝对不能轻言放弃。如果做的产品没有消亡，或者没有大幅度减少需求量，
不应该进行“转产”式发展，应该持续地对自己的产品全要素改进、迭代，努力提高市
场占有率。如果不这样做，就很容易有“这山望见那山高”的事情发生，有时候会丢了
西瓜捡了芝麻。也就是丢掉了积累，失去了根基，做不到平稳地前行，企业总是在动荡
中动荡和漂泊，一个不留神就会陷入无望的困境。

每一个企业的存在都有其独特的个性和文化，也就是企业的核心竞争力每一个企业的存在都有其独特的个性和文化，也就是企业的核心竞争力，例如独特
的管理、产品全要素的差异化、有效的运营策略和特有的企业文化，都具有其专有的生
存逻辑，大部分情况下经过了市场上的跌打滚爬，成为了具有自身特色的优秀企业。但
一些企业由于不能把握“挡得住诱惑，耐得住寂寞”，总是“在山望见那山高”，结果
让企业落魄到更加艰难中，有时进入倒闭的困境。

多年的观测，每一个成功企业都有比较稳定的客户群体，由于经济发展的周期性，
或者其他影响产业发展因素的变化，致使一些产业发展呈现“起伏式”前行，配套的企
业必须具有应对服务产业存在的高峰和低谷需求的能力，不能高峰期忘乎所以，贪婪通

吃，毫无节制地投资建设，在出现低谷时，产能严重过剩，造成严重浪费。在低谷时，
有的企业慌不择路，盲目地进入新的领域，进入有病乱投医状态，开启了“转产”求生，
做着“在山望见那山高”的事情，有的企业干脆开启了恶性价格竞争模式，蒙了用户、
苦了自己、害了同行。

以上的论述绝对不是反对企业“另业”扩张，也不是反对企业降低成本的努力，只
是为寻找一条如何避免从一个“艰难”跳到另一个“艰难”需要的理念和模式。

一般来说，要避免恶劣情况发生，企业运营中，应该和必须接受“起伏式”的市场变化。
要充分理解用户害怕“胁迫”交易采取的措施，企业必须坚持尊重可信赖的竞争对手，
坚持与用户和竞争对手一起成长，坚持忧患意识，顺境中变革，逆境中坚持。

多年观测实践证明，如果在市场高峰期，所有企业都不顾一切地扩张产能一定会给
自己、同行和行业进步带来灾难。

企业究竟市场占有率达到多少是安全的呢，对于零部件企业来说，一般市场占有率对于零部件企业来说，一般市场占有率
达到 30% 左右时就很难再向上提升，当然服务不同行业，生产不一样的产品，市场安全达到 30% 左右时就很难再向上提升，当然服务不同行业，生产不一样的产品，市场安全
占有率是不好确定的。占有率是不好确定的。但从市场发展、竞争对手特点、服务行业特色、企业拥有的技术
和运营特点，以及市场所在的地域文化的差异，在一个稳定的周期内，一个企业能占有
的市场份额应该是比较稳定的，企业应该基于所述内容进行认真的研究自己的当下市场
份额。

在市场竞争中，企业必须接受“市场波动”带来的冲击，市场份额低于自己应有的
市场份额（一定低于 30%）时，应集中精力通过改善管理、生产要素、运营策略和企业
文化，积极扩大市场占有率，“转产扩张”必须谨慎。市场占有率大于自己应有的份额（接
近 30% 或超过 30%）时，市场高峰时要谨慎“原产品”扩张，应积极考虑“转产”扩张，
进入新的领域。市场低迷时，应考虑如何保住原产品市场份额，也切不可轻易“转产扩张”。

企业必须注意要顺势变革！

2024 中国锻压协会活动计划（草案）
本活动计划附有英文版。活动计划将根据行业工作需要进行时间、地点和内容的调整，也会有新的活动出台，请关注中国锻压协会官网 http://www.chinaforge.org.cn 和中国锻压协会

会议中心 http://www.sinoforging.com/ 信息。

（协）= 协助之意；

富京公司＝北京富京技术有限公司；

杂志社有限公司 =《锻造与冲压》杂志社有限公司；

地方协会 = 与中国锻压协会建立了联络关系的地方锻造、冲压和钣金制作行业协会；

多部门并列一起表示共同组织。

中国锻压协会按专业和行业设立有 19 个分会和工作委员会，一些活动明确了由分会或相应工作委员会承办。对涉及其他分会或工作委员会专业内容的活动，该分会或工作委员会即

成为活动的主办方或协办方，但活动表中没有列出这些分会或工作委员会名称，以活动通知为准。

有任何问题，请联系：电话：010 5305 6669 Fax：010 5305 6644 邮箱：cfia@chinaforge.org.cn。（接下页）

中国锻压协会 执行副理事长兼秘书长 张金

时光荏苒，岁月如梭，转眼间我们迎来了崭新一年。在这辞旧迎新的时刻，中国国际金
属成形展全体工作人员向全体展商和观众致以诚挚的感谢和美好的祝福！

回顾过去的一年，我们在充满挑战的市场环境中，共同见证了我国锻压行业的坚韧发展。
感谢每一位展商的支持和参与，是你们的信任和支持，让我们有了持续前行的动力。感谢观
众的关注和参与，是你们的热情和期待，让我们不断创新，追求卓越。

新年伊始，让我们携手共进，继续为我国锻压行业的繁荣发展努力拼搏。值此佳节，我
们谨向大家送上最真诚的祝福：愿各位在新的一年里事业顺利、阖家幸福、身体健康、万事
如意！

诗词有云：“岁月静好，人生如梦。”。让我们在美好的 7 月，继续携手，共同谱写锻
压行业的华彩篇章。愿各位在 2024 年里，犹如诗句所言：“长风破浪会有时，直挂云帆济沧
海”，勇敢迎接挑战，破浪前行，共创辉煌。

最后，再次感谢大家对中国国际金属成形展的支持和关注，祝愿大家在新的一年里，事
业有成，家庭幸福，人生美满。让我们携手共进，共创行业美好未来！

龙舞九天上，凤鸣四海间
中国国际金属成形展祝各位新年快乐！

不要这山望见那山高—顺势变革
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月份月份 活动名称 / 内容活动名称 / 内容 地点 / 形式地点 / 形式 执行部门执行部门

1 月1 月

锻压行业经济运行分析会，经济运行分析及趋势预测 -2023 年总结和 2024 年展望启动编辑
- 锻造、冲压和钣金制作行业专家调研启动

全国 行业研究室
头脑风暴专家服务中心（协）

地方协会（协）
分会和工作委员会（协）

“头脑风暴”首席专家慰问 全国 头脑风暴专家服务中心
2024 在京领导与专家新春联谊会 北京 事务部
锻造行业活动需求和产业情况调研 全国 会议部
2024 中国锻造下料及锻件机加工技术研讨会及对接交流会
-2024 锻造下料装备技术委员会会议

泰州 金属成形展事业部
锻造下料装备技术委员会（协）

第九届第三次常务理事 通讯形式 组织与国际联络部
事务部（协）

第九届第三次监事会 通讯形式 组织与国际联络部
事务部（协）

2024 年拜年视频征集 线上 组织与国际联络部
事务部（协）

《新能源汽车用一体化压铸模架锻件技术规范》标准评审会 待定 团体标准委员会
会议部（协）

组织参加在意大利召开的《2024 年国际自由锻大会》启动 全国 会议部
组织与国际联络部（协助）

筹备召开第 8 届亚洲锻造会议启动 全国 会议部
2024 年行业品牌活动主题、大会主席、大会主旨报告和会议主持人规划和落实 全国 会议部  金属成形展事业部

杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）

行业研究室  头脑风暴专家服务中心

2 月2 月

锻造行业技术、经济数据调研
冲压、钣金制作、封头行业技术、经济数据调研

全国 行业研究室
头脑风暴专家服务中心（协）

地方协会（协）
“头脑风暴”专家库入库专家课题、项目和论文征集 全国 头脑风暴专家库
2024 年中国锻造、冲压和钣金制作行业优秀工程师、优秀班组长评选启动 全国 会议部  组织与国际联络部（协）
2024 年会员征集手册发布 / 发展会员 全国 组织与国际联络部  事务部（协）
《精冲零件剪断面质量》标准评审会 浙江 团体标准委员会

精冲工作委员会（协助）

3 月3 月

头脑风暴专家库更新及 2024 邀请专家入库工作启动 全国 头脑风暴专家库
中国锻压协会锻造卓越班：2024 锻造模拟软件应用及案例分析 -Qform（线上） 线上 教育培训服务中心

网络部（中国锻压网）（协）
行业能耗 + 碳排放指标（碳达峰碳中和）调研报告发布 全国 头脑风暴专家服务中心

行业研究室（协）
2024 中国冷温热精锻会议
- 筹备成立冷锻分会工作机构

重庆 会议部
冷锻分会（协）

中国（京津冀）金属成形技术大会 ( 华北站 )
-2024 京津冀优秀冲压及模具企业对接交流会
- 中国金属智成形推介
- 中国国际金属成形展（MetalForm China2024）推介

天津 金属成形展事业部

中国（京津冀）金属成形技术大会 ( 华北站 )
-2024 京津冀优秀钣金制作及焊接连接企业对接交流会
- 中国金属智成形推介
- 中国国际金属成形展（MetalForm China2024）推介

天津 金属成形展事业部

中国（江浙沪）金属成形技术大会 ( 华东站 )
-2024 江浙沪皖优秀冲压及模具企业对接交流会
- 中国金属智成形推介
- 中国国际金属成形展（MetalForm China2024）推介

无锡或常州 金属成形展事业部

中国（江浙沪）金属成形技术大会 ( 华东站 )
-2024 江浙沪皖优秀钣金制作及焊接连接企业对接交流会
- 第二届全国智能钣金制作行业职业技能竞赛颁奖典礼
- 中国金属智成形推介
- 中国国际金属成形展（MetalForm China2024）推介

上海或常州 金属成形展事业部

2024 中国管材管件成形与切割焊接技术研讨会
- 中国锻压协会管材成形工作委员会会议

佛山 网络部（中国锻压网）  
杂志社有限公司（协）

管材成形工作委员会（协）
2024 年锻造行业节材降耗、节能减排高峰论坛 待定 网络部（中国锻压网）  

杂志社有限公司（协）
2024 年会费收缴 全国 组织与国际联络部
发布《2024 的奉献》 全国 组织与国际联络部
《超大功率风力发电机组高强度空心主轴技术规范》标准评审会 无锡 团体标准委员会  会议部（协）
中国（大湾区）金属成形技术大会
-2024 大湾区优秀钣金制作及焊接连接企业对接交流会
- 中国金属智成形推介
- 中国国际金属成形展（MetalForm China2024）推介

深圳 金属成形展事业部

中国（大湾区）金属成形技术大会
-2024 大湾区优秀冲压及模具企业对接交流会
- 中国金属智成形推介
- 中国国际金属成形展（MetalForm China2024）推介

待定 金属成形展事业部

4 月4 月

国家相关产业政策搜集汇总启动（蓝皮书） 全国 行业研究室  头脑风暴专家服务中心（协）
锻造、冲压、钣金与制作行业 2023 年经济运行分析与 2024 年发展趋势预测发布 全国 头脑风暴专家服务中心  行业研究室（协）
锻造、冲压、钣金与制、封头和精冲作行业技术、经济数据调研汇总分析（2023） 全国 行业研究室  头脑风暴专家服务中心（协）
首届中国锻压协会专家峰会
-2024 中国锻压行业创新发展高峰论坛
- 第二届首席专家工作会议

江苏 头脑风暴专家库
行业研究室（协）

中国锻压协会锻造卓越班：2024 铝合金锻造生产技术 待定 教育培训服务中心
2024 年中国法兰与环件峰会
-2024 年中国锻压协会环形锻件工作委员会会议

定襄 会议部
环形锻件工作委员会（协）

2024 金属成形行业自动化与信息化技术研讨会
- 钣金自动化、信息化、数字化，以及智能化建设与精益管理研讨会
- 板材夹持与传输技术讨论会

无锡 杂志社
网络部（中国锻压网）（协）

2024 年发动机连杆工作委员会会议
-2024 年发动机连杆技术研讨会

待定 发动机连杆工作委员会
组织与国际联络部（协）

《电动螺旋压力机》标准评审会 武汉 团体标准委员会
会议部（协）
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月份月份 活动名称 / 内容活动名称 / 内容 地点 / 形式地点 / 形式 执行部门执行部门

5 月5 月

中国锻压协会锻造卓越班：2024 提高锻造模具寿命 待定 教育培训服务中心
组团参加第 22 届国际自由锻大会（IFM2024）5.27-5.30 意大利 会议部

2024 年中国锻造行业数字化应用技术大会 - 筹备成立模具工作委员会工作机构 待定 会议部  模具工作委员会  组织与国际联络部（协）
2024 金属成形行业自动化与信息化技术研讨会
- 锻造自动化及信息化应用
- 传感器、工件夹持、传输与定位技术
- 中国锻压协会锻造自动化与信息化工作委员会成立

常熟 网络部（中国锻压网）
锻造自动化与信息化工作委员会（筹）

杂志社有限公司（协）

2024 新能源汽车金属成形技术大会  
- 中国锻压协会新能源汽车金属成形技术委员会成立大会

长春 杂志社有限公司   网络部（协）
新能源汽车金属成形技术委员会（筹）

中国锻压协会 2024 年理事长工作会议
中国锻压协会 2024 年监事长工作会议
中国锻压行业金融工作会议

待定 组织与国际联络部
事务部（协）

金融工作委员会（协）
2024 年航空材料成形技术交流会
-2024 年航空材料成形技术分会会议 

待定 航空材料成形技术分会
组织与国际联络部（协）

《商用车曲轴锻件 通用技术条件》标准评审会 待定 团体标准委员会  会议部（协）
组织参加 2024 墨西哥金属加工及焊接技术展览会（5 月 7-9 日） 墨西哥 金属成形展事业部 组织与国际联络部（协）

组织参加 2024 俄罗斯莫斯科机床及金属加工展览会 莫斯科 金属成形展事业部 组织与国际联络部（协）

6 月6 月

2024 自由锻行业热处理工艺及设备研讨会
- 燃气加热炉、电辐射加热炉与电感应加热炉技术讨论会
-2024 年中国锻压协会工业炉工作委员会会议

德州 会议部
工业炉工作委员会（协）

中国锻压协会冲压卓越班：2024 提高冲压模具寿命 待定 教育培训服务中心
2024 年会员征集手册发布 / 发展会员 全国 组织与国际联络部  事务部（协）
第二十七次全国锻（造）压秘书长会议 待定 组织与国际联络部  事务部（协）
第七次全国钣金制作（冲压）协会会长、秘书长会议 待定 组织与国际联络部  事务部（协）
《金属切割双金属带锯条应用指南》标准评审会 长沙 团体标准委员会  会议部（协）

锻造下料装备工作委员会（协）

7 月7 月

第九届第二次理事会暨第四次常务理事会 线上 组织与国际联络部  事务部（协）
第九届第四次监事会 线上 组织与国际联络部
中国锻压协会冲压卓越班：2024 精冲生产技术 待定 教育培训服务中心  精冲工作委员会（协）

九月节九月节
2024 中国国际金属成形展览会（7 月 4-7 日）
- 第 24 届中国国际锻造展览会
- 第 18 届中国国际冲压技术及设备展览会
- 第 18 届中国国际钣金加工展览会
- 第 24 届中国国际金属成形零部件博览会
- 第 4 届中国国际连接焊接展览会
- 第 4 届中国国际金属成形工模具展览会

上海 金属成形展事业部

第二届全国智能钣金制作行业职业技能竞赛现场表演赛暨颁奖典礼 上海 金属成形展事业部
2024 优秀装备与技术供应商推荐 上海 金属成形展事业部
2024 技术合作与人才交流行动
-2024 高校、研究院所与企业之间的技术项目对接与人才推介行动

上海 金属成形展事业部

2024 神工奖
-2024 优质金属成形零部件评选

上海 头脑风暴专家服务中心事务部行业研究室（协）
金属成形展事业部（协）

2024 中国国际锻压采购商大会
-2024 中国国际锻造、冲压和钣金与制作零部件采购洽谈会（对接交流会）

上海 网络部（中国锻压网） 杂志社有限公司（协）
金属成形展事业部 ( 协 )

2024 中国国际经济与金属成形行业发展论坛
-2024 中国国际锻造会议
-2024 中国国际金属成形会议

上海 杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）（协）

金属成形展事业部 ( 协 )
2024 新技术及装备滚动发布会（7 月 4-5 日）
-2024 锻造、冲压、钣金制作、模具和连接焊接新技术及装备滚动发布会
-2024 中国国际锻造会议
-2024 中国国际金属成形会议

上海 杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）（协）

金属成形展事业部 ( 协 )

2024 中国冲压大会（7 月 2-4 日）
-2024 全国冲压企业厂长会议
-2024 年中国锻压协会冲压分会会议
- 中国冲压行业优秀工程师、优秀班组长颁奖（2024 年度）
- 发布“中国冲压、钣金制作、封头行业技术、经济数据调研报告”( 白皮书 2023）
- 发布“中国锻压行业相关国家政策解读”（蓝皮书 2024）

上海 杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）（协）

冲压分会（协）
行业研究室（协）

金属成形展事业部（协）

2024 中国钣金与制作大会（7 月 2-4 日）
-2024 全国钣金与制作企业厂长会议
-2024 年中国锻压协会钣金与制作分会会议
-2024 钣金装备企业厂长会
-2024 钣金制作技术装备工作委员会会议
- 中国钣金与制作行业优秀工程师、优秀班组长颁奖（2024 年度）
- 发布“中国锻压行业相关国家政策解读”（蓝皮书 2024）
- 发布“中国冲压、钣金制作、封头行业技术、经济数据调研报告”( 白皮书 2023）
- 发布“中国锻压行业相关国家政策解读”（蓝皮书 2024）

上海 杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）（协）

钣金与制作分会（协）
行业研究室（协）

金属成形展事业部（协）

2024 中国锻造大会（7 月 2 日 -4 日）
-2024 全国模锻企业厂长会议
-2024 全国自由锻企业厂长会议
- 中国锻造优秀工程师、优秀班组长颁奖（2024 年度）
- 发布“中国锻造行业技术、经济数据调研报告”（白皮书 2023）
- 发布“中国锻压行业相关国家政策解读”（蓝皮书 2024）
- 筹备成立锻造分会工作机构

上海 会议部
锻造分会

组织与国际联络部（协）
行业研究室（协）

金属成形展事业部（协）

《精冲用带钢通用技术条件》标准评审会 待定 团体标准委员会  会议部（协）
锻造下料装备工作委员会（协）

锻造行业技术、经济数据调研发布
冲压、钣金制作、封头行业技术、经济数据调研发布

全国 行业研究室
头脑风暴专家服务中心（协）

地方协会（协）

8 月8 月

中国锻压协会锻造卓越班：2024 自由锻生产与热处理技术 教育培训服务中心
中国锻造工艺、设备及模具一体化建设研讨会 十堰 会议部
2024 中国典型钣金制作设备与工艺论坛
-2024 折弯技术与柔性加工单元技术交流会
-2024 钣金后处理连接、焊接、表面喷涂和其他处理及钣金件检测工艺技术论坛

浙江 杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）（协）

中国锻压协会轨道交通成形技术研讨会
-2024 年轨道交通锻压工作委员会会议（第十五届年会）

待定 轨道交通锻压工作委员会
组织与国际联络部（协）

《双极板成形伺服多连杆压力机》标准评审会 无锡 团体标准委员会  发动机连杆工作委员会（协）
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月份月份 活动名称 / 内容活动名称 / 内容 地点 / 形式地点 / 形式 执行部门执行部门

9 月9 月

大锻件产需对接交流会 - 大锻件理事会第十二届会议 待定 大锻件理事会
行业研究室（协） 会议部（协）

2024 年中国汽车锻件工艺技术与生产设备高峰论坛
- 筹备成立汽车锻件工作委员会工作机构

芜湖 会议部  汽车锻件工作委员会
组织与国际联络部（协）

中国锻压协会锻造卓越班：2024 精密锻造生产技术 教育培训服务中心
2024 年封头成形技术研讨会
-2024 年封头成形分会会议

待定 封头成形分会
金属成形展事业部（协）
组织与国际联络部（协）

第十六届中国汽车冲压会议
- 先进冲压与模具技术高峰论坛

宁波 杂志社有限公司网络部
（中国锻压网）（协）

中国锻压协会首届顾问工作会议 - 锻压行业技术、设备、市场和管理峰会 待定 会议部   组织与国际联络部（协）
2024 年会员征集手册发布 / 发展会员 全国 组织与国际联络部    事务部（协）
2024 中国国际锻造网上展览会线下系列展示交流会
- 铝合金锻件展示交流会 - 转向节、万向节、轴承、阀门锻件展示交流会

待定

《高速电气化铁路接触网铝合金锻件通用技术条件》标准评审会 常州 团体标准委员会
会议部（协）

轨道交通锻件工作委员会（协）

10 月10 月

中国锻压协会冲压卓越班：2024 典型冲压件生产技术 待定 教育培训服务中心
第 8 届亚洲锻造会议（AFM2024）
-2024 中国锻造技术大会
-2024 基础理论与实用技术研讨会

武汉 会议部
组织与国际联络部（协）

芝加哥板材加工展 美国佛罗里达奥兰多 行业研究室     金属成形展事业部
组织与国际联络部（协）

2024 中国高强钢及铝合金冷、热成形及切割焊接技术研讨会（对接交流会） 待定 金属成形展事业部
2024（第 21 届）国际金属板材成形会议（ICOSPA）
（10 月 23-24 日）

日本 金属成形事业部
组织与国际联络部（协）

2024 年标准工作会议 待定 团体标准委员会
会议部（协）

组织参加 2024 美国金属加工及焊接展览会 美国 金属成形展事业部
组织参加 2024 国际金属板材加工技术展览会 德国 金属成形展事业部

11 月11 月

中国锻压协会锻造卓越班：2024 模锻件热处理及热处理实践 待定 教育培训服务中心

2024 年中国自由锻技术大会
- 全国自由锻企业厂长会议
- 基础理论与实用技术研讨会
- 自由锻造行业企业、高校、科研院所交流合作研讨会

待定 会议部

2024 中国钣金制作自动化与信息化技术研讨会
-2024 中国现代钣金制作装备技术高峰论坛
-2024 年中国锻压协会钣金制作技术装备工作委员会会议

待定 金属成形展事业部
钣金制作技术装备工作委员会（协）

第十七届中国精冲技术研讨会 + 采购会
-2024 年中国锻压协会精冲工作委员会会议

待定 杂志社有限公司
精冲工作委员会（协）

网络部（中国锻压网）（协）

12 月12 月

中国锻压协会锻造卓越班：2024 冷锻冷挤压生产技术	 待定 教育培训服务中心
2024 年会员征集手册发布 / 发展会员 全国 组织与国际联络部    事务部（协）
《锻造与冲压》锻造痛点、难点、热点探讨读者见面交流会
-2023 年优秀论文作者颁奖礼

待定 杂志社有限公司
网络部（中国锻压网）（协）

2024 中国精密高速成形及深拉深技术研讨会 - 拉延（浅拉深）技术讨论会
-2024 中国 3C 电子、新能源车电机及电池冲压成形技术研讨会
- 级进模与多工位技术与设备、模具与工艺技术研讨会
-2024 年（第九届）精密高速冲压工作委员会会议

待定 金属成形展事业部
精密高速冲压工作委员会（协）

中国典型锻造设备与工艺
- 关键设备使用与维护研讨会

待定 会议部

待定待定

中国典型冲压与钣金制作会议 - 中厚板加工技术与钢结构 待定 待定
2024 年营商环境文化建设论坛 - 模锻件市场发展峰会 待定 待定
中国径向锻造成形技术座谈会 待定 待定
2024 多向模锻工艺与设备技术研讨会 -2024 年多向模锻技术工作委员会会议 待定 待定
中国冲压与钣金制作会议 - 金属五金件生产设备与技术 - 中国弹簧成形技术座谈会 待定 待定
中国典型钣金制作设备与工艺论坛 - 机箱机柜与壳体部件 待定 待定
中国典型冲压设备与工艺论坛 - 伺服压力机与冲压智能化 待定 待定
2024 年锻造工艺模拟软件与应用经验交流会 / 报告会 待定 教育培训服务中心
2024 年冲压模拟软件与应用经验交流会 / 报告会 待定 教育培训服务中心
2024 离散型生产模式交流会 / 报告会
- 小批量、多品种、多批次应对策略

待定 待定

中国典型冲压与钣金制作会议 - 板材辊压、滚压和拉形成形技术 待定 待定
2024 典型锻造零部件先进制造技术论坛 - 传动轴及异形锻件会议 待定 待定
中国锻压协会管理沙龙－卓越接班人锻造之路 待定 待定
中国锻压协会管理沙龙－锻件机加工之路 待定 待定
中国典型锻造设备与工艺会议 - 关键设备使用与维护研讨会 待定 待定
传感器在冲压生产中的应用报告会 待定 待定
锻造企业信息化工厂建设成功案例 待定 待定
中国典型冲压与钣金制作会议 - 板材旋压成形技术 待定 待定
中国典型冲压设备与工艺论坛 - 中国（高强钢）内高压与热（冷）冲压成形技术 - 汽车轻量化技术 待定 待定
中国典型冲压与钣金制作会议 - 轻量化与复合材料技术与设备 待定 待定
国家政策申报培训与研讨会 - 国家扶持政策申报交流会 待定 待定
“头脑风暴”专家库专业讨论会 - 冲压组 - 轻量化与复核材料成形 待定 待定
“头脑风暴”专家库专业讨论会 - 钣金制作组 - 离散型生产技术 待定 待定
“头脑风暴”专家库专业讨论会 - 自由锻组 - 锻造机理 待定 待定
2024 年中国钛和铝合金等温技术及轻量化技术
-“头脑风暴”专家库专业讨论会
- 模锻组

待定 网络部（中国锻压网）
杂志社有限公司（协）

头脑风暴专家服务中心（协）
2024 年企业人力资源管理经验交流会 / 报告会 待定 教育培训服务中心
第六届中国现代锻造装备技术高峰论坛 待定 待定
2024 年不锈钢钣金制作技术论坛 待定 杂志社有限公司

网络部（中国锻压网）（协）
中国优秀连接及焊接技术与装备峰会 待定 待定
2024 中国典型锻造设备与工艺论坛—非调钢、不锈钢与高强钢锻造技术研讨 待定 待定
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各冲压、钣金有关单位：

由国际金属板材加工联盟（ICOSPA）组织的第 21 届国际金属板材加工技术会议
（ICOSPA Congress）将在 2024 年 10 月 23-25 日在日本大坂举办。

国际金属板材加工联盟（以下简称“ICOSPA”）是由包括中国在内的 6 个国家级金
属成形协会（中国锻压协会（CCMI）、美国精密金属成形协会（PMA）、英国锻压协
会（CBM）、德国金属板材成形协会（IBU）、日本金属冲压协会（JMSA）、法国金属
板材成形协会（(FIMMEF)））组成。ICOSPA 会员协会中的会员大部分是中小型专业板
材冲压、拉深、成形及钣金加工企业，其宗旨是推动企业间的交流、促进技术进步。

国际金属板材加工技术会议每 3 年一次，每届汇集了全球包括冲压、拉深、高速冲、
钣金加工等上千家最具代表性的金属板材加工零部件企业及最新技术参加。同时，各国
协会、企业也将介绍各国近些年行业情况及展望，会议还将组织参观 4-8 家生产企业深
度参观，是不可多得的了解国际行业形势及企业运营的绝佳机会。

中国锻压协会将再次组织中国代表团前往参加。计划出访时间是 2024 年 10 月 21 日 -10
月 26 日。详细日程将在主办方更新组织日程后公布，希望参加本次会议的有关企业尽早
报名，以便可以尽早安排行程及获得更好的价格。

一、会议安排：

会议名称：第 21 届国际板材加工技术会议（ICOSPA Congress 2024）

会议地点：日本大坂 

团组日程安排（暂定 6 天，具体日程及费用另行通知）：
2024 年 10 月 21 日	  北京飞抵日本大阪
2024 年 10 月 22 日	  商务考察 / 会议注册
2024 年 10 月 23-25 日     参加第 21 届国际板材加工技术会议及参观企业
2024 年 10 月 26 日	  返京

二、所需费用：
团费视最终参团人员人数及会议费用而定，具体另行通知。

三、报名及汇款：
回传报名表或填写电子表单即为意向报名。待具体日程及费用公布后，需缴纳团组

费用。在规定日期内，如变更行程，可全额退款。

四、联系人
中国锻压协会 石慧 
手机：18911210413 （微信同号）
 邮箱：shihui@chinaforge.org.cn

关于组团赴日本参加第 21 届国际金属板材加工技术会议
及参观冲压、钣金企业的通知

“第二届全国智能钣金制作行业职业技能竞赛”
创意钣金  艺术制作 等您投票！

在中国机械工业联合会的指导下，在机械工业教育发展中心的技术支持下，在中国机械工业联合会的指导下，在机械工业教育发展中心的技术支持下，
中国锻压协会联合全国智能化钣金制造职教集团成功举办了第一届全国智能钣中国锻压协会联合全国智能化钣金制造职教集团成功举办了第一届全国智能钣
金制作行业职业技能竞赛，大赛共收到来自全国各地 70 家单位的 106 件参赛金制作行业职业技能竞赛，大赛共收到来自全国各地 70 家单位的 106 件参赛
作品，并于 2023 年 3 月 30 日在上海举办了颁奖仪式。作品，并于 2023 年 3 月 30 日在上海举办了颁奖仪式。

大赛的举行，给国内钣金技能高手们提供了同场竞技的舞台，促进了选手大赛的举行，给国内钣金技能高手们提供了同场竞技的舞台，促进了选手
们的相互交流以及对智能钣金技术及设备的学习。同时，大赛也吸引了来自国们的相互交流以及对智能钣金技术及设备的学习。同时，大赛也吸引了来自国
内高水平职业院校的师生们参加，积极地推动了智能钣金制造相关专业的建设内高水平职业院校的师生们参加，积极地推动了智能钣金制造相关专业的建设
及人才培养。及人才培养。

为继续推进行业进步及人才培养，主办方拟于 2023 年 10 月至 2024 年 3 月为继续推进行业进步及人才培养，主办方拟于 2023 年 10 月至 2024 年 3 月
期间，组织开展第二届全国智能钣金制作行业职业技能竞赛（以下简称“竞赛”），期间，组织开展第二届全国智能钣金制作行业职业技能竞赛（以下简称“竞赛”），
大赛同期举办 AMADA 第 36 届优秀钣金产品技能大赛（中国区）选拔赛。欢大赛同期举办 AMADA 第 36 届优秀钣金产品技能大赛（中国区）选拔赛。欢
迎相关单位及人员踊跃报名参赛！迎相关单位及人员踊跃报名参赛！

一、组织机构一、组织机构
竞赛由中国锻压协会和全国智能化钣金制造职教集团主办，常州工业职业竞赛由中国锻压协会和全国智能化钣金制造职教集团主办，常州工业职业

技术学院、常州市钣金行业协会、天田（中国）有限公司具体承办。中国机械技术学院、常州市钣金行业协会、天田（中国）有限公司具体承办。中国机械
工业联合会为指导单位，机械工业教育发展中心为技术支持单位，竞赛成立组工业联合会为指导单位，机械工业教育发展中心为技术支持单位，竞赛成立组
委会，组委会下设技术工作委员会和办公室。委会，组委会下设技术工作委员会和办公室。

二、参赛对象二、参赛对象
参赛选手身份不限，机械行业各类院校（含本科、高职、中职、技工院校等）参赛选手身份不限，机械行业各类院校（含本科、高职、中职、技工院校等）

师生和企业职工均可报名参加相应组别的比赛。要求思想品德优秀，身体健康；师生和企业职工均可报名参加相应组别的比赛。要求思想品德优秀，身体健康；
具备扎实的基本功和相应的技能水平。具备扎实的基本功和相应的技能水平。

三、比赛时间和地点三、比赛时间和地点
（一）作品征集时间：2023 年 10 月至 2023 年 12 月；作品评审及投票展示（一）作品征集时间：2023 年 10 月至 2023 年 12 月；作品评审及投票展示

时间：2024 年 1 月至 2024 年 2 月；作品颁奖时间：2024 年 3 月。时间：2024 年 1 月至 2024 年 2 月；作品颁奖时间：2024 年 3 月。
（二）比赛地点：作品展示及表演赛地点在天田（中国）有限公司。（二）比赛地点：作品展示及表演赛地点在天田（中国）有限公司。

四、比赛报名四、比赛报名
本次大赛以有关钣金行业各类企业、院校为主，自愿参加。报名时请填写《第本次大赛以有关钣金行业各类企业、院校为主，自愿参加。报名时请填写《第

二届全国智能钣金制作大赛报名表》（见附件）。请各参赛单位于 2023 年 11二届全国智能钣金制作大赛报名表》（见附件）。请各参赛单位于 2023 年 11
月 30 日前将报名表和盖章后的扫描件以电子邮件的方式发送到报名邮箱。月 30 日前将报名表和盖章后的扫描件以电子邮件的方式发送到报名邮箱。

请各参赛单位于 2023 年 12 月 30 日前将参赛作品邮寄或派员送至天田（中请各参赛单位于 2023 年 12 月 30 日前将参赛作品邮寄或派员送至天田（中
国）有限公司，请务必标明参赛组别。国）有限公司，请务必标明参赛组别。

更多细节，请扫描右上方二维码查看。更多细节，请扫描右上方二维码查看。

扫码查看赛事详情扫码查看赛事详情

一元初始 万象更新
欢迎加入中国锻压协会

中国锻压协会是中国锻造、冲压、
钣金行业企业、科研、设计、教学、材料
供应等单位自愿组成的全国行业组织，是
全国一级社团法人单位。中国锻压协会服
务于行业、服务于企业和政府，是锻压行
业利益的代表，是锻造和冲压钣金企业的
组织。

中国锻压协会目前拥有两千多家会
员企业，包含了锻造、冲压钣金及各相关
行业，我们将不定期召开行业技术会议和
金属展览会，让相关企业齐聚一堂，探讨
行业技术，促进行业间内的交流与合作。
我们将团结一切可以团结的力量，为振兴
锻压行业、推动锻压技术进步而努力，我
们将认真贯彻执行党和国家关于发展国
民经济的各项方针政策，推动锻压行业的
发展。

“单丝不成线，独木不成林”，一
个企业的强大不是真正的强大，整个行业

的进步才是国家所骄傲的。

2024 年，新年初始，万象更新，中
国锻压协会期待您的加入。

三步加入中国锻压协会三步加入中国锻压协会

第一步：下载入会申请表
第二步：填写入会申请表
第三步：按邮件通知缴纳会费，享

受会员权益组织

联系方式
组织与国际联络部
朱继美 ( 手机 13021030344）
地址：北京昌平生命科学园博雅 C

座
邮编：102206
电话：010-5305666
传真：010-53056644
邮 箱：cfia@chinaforge.org.cn

扫描左侧二维码扫描左侧二维码
下载入会申请表下载入会申请表

填写调查问卷 助力行业发展
描绘所在行业发展流行色

扫码填表  助力行业发展扫码填表  助力行业发展

中国锻压协会是服务于锻造、冲压和钣金与制作行业的国家级行业协会，旨在促进
行业交流，推动和引导行业进步与企业发展，为行业和企业发展服务，为行业和企业的
共同利益服务。作为制造业重要的基础产业，锻造、冲压、钣金与制作（包括管材、型材、
线材的成形），即金属成形行业在整个机械制造业产值中占很大比例。伴随着现代化生
产的不断升级，我们行业也逐步向自动化、数字化和信息化方向发展。

金属成形行业是基础产业，不仅是历史悠久的传统产业，更是一个朝阳产业，因为
任何的先进制造业都离不开成形行业的支撑，这已经是一个不争的事实。一个发达国家，
必须要有一个先进的制造业，一个强大的制造业，必须有一个坚实的机械制造业，一个
优秀的机械制造业，必须要有一个发达的金属成形行业支撑。

西方发达国家之所以发达，就是有一个处于领先的制造业。许多机械制造业领域领
先的国家，就是因为他们拥有世界上较为发达的金属成形行业。

参与问卷调查，可以阅读到许多题目，这些题目非常值得这个行业内的人思考和研究，
也是一个了解行业热点、难点和焦点的重要途径。特别有利于开拓眼见、添加思考内容，
对培养“把握全局和深入一线”战略和战术思维具有重要推动作用。
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山东磐金锻造机械有限公司

昆山控达克精密机械有限公司
昆山控达克精密机械有限公司是一家

专门从事冲压端拾器设计、生产 、组装、
调试于一体的企业，控达克公司为全球客
户提供冲压端拾器产品和服务，公司的主
要产品有冲压自动化生产用的端拾器，气
动夹钳， 焊接自动化以及工装，涵盖冲压
件焊接、零部件装配和机加部件的批量 生
产装夹。先后为国内的汽车厂及零部件工
厂提供端拾器、焊接夹具。  公司成立于
2016 年 04 月 12 日，一直秉承着“追求卓越、
永续经营”的   品质政策，  “低成本、高
质量”的品质承诺，精益求精，满足客需求，  
公司以“以客户为核心，坚持服务至上”
的服务宗旨，已为众多企业提 供专业服务，
并得到了企业客户的一致好评。我们将继
往开来，发扬    “与时俱进，追求卓越”的
精神，凭借优质的质量、完善的服务体系，  
创造出更加辉煌灿烂的明天。

1. 气动夹钳

控达克气动夹钳提供低成本，高效率
的 产 品， KDK 气 动 夹 具 应 用 于 多 工 位 压
力机冲压，实现模内自动化抓取料传送， 
KDK 提供了许多种样式，大小的气动夹钳，
用于金属冲压零件实现自动化搬运，KDK
气动夹钳为多工位 Transfer 移送搬运传输提
供解决方案。

2. 机器人端拾器

控达克机器人端拾器采用便捷，快换
结构形式，有效的降低了自动化抓取的时
间； 吸盘采用德国 schmalz（或自主研发吸
盘） 、气动元气件采用 SMC（或同等质量
产品）； 

所有端拾器的零部件全部采用航空铝
锻造后加工成形，保证了端拾器在使用过
程中的安全性；  端拾器的特殊设计可满足
零件的旋转、分离、偏移等需求模块化的
结构设计让客户使用起来变得更为简便； 
节拍可达最多 14SPM。

3. 热成形端拾器

控达克热成形端拾器分为拆垛端拾器；
上料端拾器；下料端拾器。采用高强度铝
合金结构以及耐高温气动夹钳，确保在高
温环境下可使用的同时提高了轻便性；上
下料采用耐高温气动夹钳结构，确保在高
温环境下能正常使用，还可在拾取的过程
中完成板材自动对中，使用稳定可靠，快
换公端根据自动线母端匹配，实现高效率
的快换功能。

青岛正大重工有限公司

山东磐金锻造机械有限公司于 2014 年成立，是一家集产品研发、生产和销售于一体的大型机械加工制造企业。公司位于山东省寿光市侯镇，北距国家二级开放港口羊口港 20 公里，
东距潍坊港 30 公里，荣乌高速路口距厂区 2 公里，地理位置优越，交通运输便利。依托鲁丽集团有限公司冶金新材料产业基础，公司拥有从原材料、炼铁、炼钢、坯料供应到锻件产品
的全流程产业链优势，在技术研发能力、产品质量、工艺创新、生产规模等方面居行业前列。

主要装配有 EBT 炉、LF 炉、VD/VOD 炉、VC 真空浇铸设备、电渣重熔炉、50MN、20MN 锻压机、多工位数字化淬火池、加热炉和热处理炉以及锯床、铣床、磨床等。主要产品有
各类合金钢锻件（圆）、高端冷 / 热作模具钢、精锻特管管坯等。产品广泛用于航空、航天、交通运输、船舶、核电、风电、军工等行业。

双兰轴
该锻件为双法兰轴，总长 12.34 米，经 50MN 压机三墩三拔变形，四火成形，材料利用率 75%，合格率 99.5% 以上；主要难度为法兰截面比 2.12，凹档长度高达 11.74 米，对于自由锻来讲，

锻造余量小双边只有 30 毫米，对偏心度、直线度要求高，尺寸控制极高，成形难度极大，我司经过攻关已形成批量化生产。

青岛正大重工有限公司是一家集黑色金属铸造，有色金属铸造，机械制造于一体的综
合性高新技术企业。公司占地 13 万平方米，建筑面积 8 万多平方米，拥有大型的熔炼设备、
机械加工设备、成套物理、化学分析仪器，并配备有德国光谱分析仪、超声波探伤仪等检
测手段，质量保证能力强。在长达 30 多年的企业成长过程中，公司逐渐成长为国内铸造
行业的领军企业。

公司主要生产 240 吨以下大中型铸钢件、铸铜件、铸铝件，年生产能力可达 6 万吨，
主要为锻压机械、船舶机械、矿山机械配套。经中国铸造协会统计，我公司高端螺旋压力
机铸件市场占有率稳居国内第一。

欧莱得科技发展（北京）有限公司
欧莱得科技发展（北京）有限公司是一家国内专业从

事金属成形装备服务公司，我们与您一起高度关注国内外
特钢、锻造行业、有色金属、重机等行业锻造、辗环、冷
加工工艺、装备和先进技术等，包括快锻机以及有轨锻造
操作机以及辅助设备、全数控纯电动辗环机、圆棒冷加工
线（包括无心车床、两辊矫、无心磨床以及辅助设备）等。

1.ZDAS 札达斯快锻机、有轨锻造操作机

ZDAS 札达斯股份公司属于捷克机械业的佼佼者。成
立于 1951 年，属于锻造压机、轧制产品加工设备、冶金和
冲压工具的现代和可靠的制造商。生产车间拥有高质量的
设备，用于重型和轻型加工以及组装和单个产品的测试，

并且拥有自己的液压测试平台。ZDAS 札达斯公司可以实现
锻造工厂所有主机设备和辅助设备来源于一家，包括快锻
机、有轨锻造操作机、升降回转台、运锭车、旋锻台等，
并且实现单操作机和双操作机与锻造压机完美集成，消除
集成问题，实现自动锻造。ZDAS 札达斯锻造设备具有设计
领先、性能可靠、自动化水平高、可实现自动锻造等优点。

2.Landgraf 兰卡芙棒料加工设备

Landgraf 兰卡芙公司成立于 1962 年，专业设计、制造
剥皮机（无心车床）、无心磨床、两辊矫直机等棒料冷加
工设备和生产线，广泛使用于锻造棒料和轧制棒料，包括
碳钢、低合金钢、合金钢、高温合金、钛合金等材料。具

有效率高、成品尺寸精度高、成品表面粗糙度高、设备利
用率高、维护成本低、备件量少等优点。

3.BANNING 班宁全数控、纯电动、高效节能辗环机（环
轧机、轧环机）

BANNING 班宁设计中心和制造装配中心位于法国里
昂，引领辗环机设计和制造新方向，拥有全数控、纯电动、
高效节能辗环机（环轧机、轧环机）专利技术，该技术颠
覆了传统辗环机的驱动设计，实现全伺服驱动控制，彻底
取消了传统的施加径向轧制力和轴向轧制力的主传动液压
站，仅设置有一个辅助换辊液压站，油箱容积仅有 1 桶矿
泉水大小，实现高效节能、碳减排、厂房噪音大幅度降低，
设备可以实现长时间超负荷运转，节能效果可达 40% 以上
等优点。
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江苏拢研机械有限公司
江苏拢研机械有限公司是一家专业从事研发制造数控节能智能高新技术企业，公司主要经营：节能智能快锻模锻油压机、自动对中冲孔制坯快锻油压机！数控摆碾机、D51 系列扩孔机、

D53K 系列全自动数辗环机、机械手、无轨出料机、操作机、整条锻造流水线。经过多年的创新和发展公司已形成了一套严密的技术开发、产品批量制造、质量控制、市场策划的管理体
系和完善的营销服务网络。公司以“立足锻造，服务锻压”的专业化研发生产为宗旨，广泛应用于轴承锻造、汽车齿轮、法兰盘制造，航天、航空、船舶、石油化工和电力能源等工业厂家，
我公司生产的数控系列锻压设备结构先进，数字程序控制，自动化程度高，生产效率高，省工省料，节能智能！

济南和谐模具制造有限公司

1. 模具模座新制设计加工
十余年专注于模具设计加工行业，从设计、选材到成

形、检验，每一步都严格把握以确保高质量产品，模具按
需制作，生产快速，结构稳定，使用寿命长。

2. 模具专用焊修材料
公司从事模具焊接修复多年，研发出一系列锻造模具

专用焊接材料，提高模具 30％ -50％寿命，帮助锻造企业
大幅度提高模具质量，降低模具成本。

3. 锻造生产线自动化设计及改造
结合实际帮助锻造企业设计、改造生产线，不仅能够

改善生产质量，提高生产效率，而且能够代替工人进行危
险性动作，优化车间环境。

济南和谐模具制造有限公司是一家专业从事锻件模具及模架设计开发和机械加工、锻造生产线自动化设计及改造、模具提寿降本焊接修复、模具机器人全自动焊接、模具焊接材料
制造销售、技术支持和服务等的一体化交钥匙型公司。服务于锻造行业 10 多年，直接参与设计开发了前轴、曲轴、转向节、连杆、阀体以及其他定制类锻造产品，整合了庞大的锻造资源，
能够在最短时间内设计出模具且锻打出合格的锻造产品从而及时交付给客户！

符合环保标准要求，严格按照 GB/T 19001-2016 质量管理体系标准组织生产销售、控制产品质量。拥有大、中、小型数控加工中心二十余台，拥有焊接系统及机器人自动焊接工作站
近 10 套，具有专业的扫描检测设备以及其他通用加工设备若干；拥有众多经验丰富的工程技术人员和管理人员及专业熟练的操作工人，熟练掌握专业仿真设计软件、三维 CAD/CAE 辅
助设计、3D 建模软件、金属塑性成形模拟软件、后处理逆向软件、软件集成开发工具、机器人模拟软件及编程软件，具有较强的新产品开发能力；面对激烈的市场竞争，济南和谐模具
凭借自身优势，软硬件双管齐，整合外部资源，优化内部管理，不断开拓创新，朝着业务专业化、经营多元化的方向阔步前进！
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成都正西液压设备制造有限公司

贵州航宇科技发展股份有限公司

贵 州 航 宇 科 技 发 展 股 份 有 限 公 司 于
2009 年投产，注册资金 1.42 亿元，是一家
主要从事航空难变形金属材料环形锻件研
发、生产和销售的国家高新技术企业。2021
年，成为贵州省首家科创板上市企业（证
券代码：688239）。

公司建有新（四川德阳）、老（贵州贵阳）
两座生产基地，在册员工 700 余人，拥有
8MN 快 锻 机、2500T 液 压 机、5000T 液 压
机、6300T 液压机、300T 胀形机、1000T 胀
形机、3500T 胀形机、Ф500mm 精密数控辗
环 机、800T 立 式 辗 环 机、Ф1600mm 精 密
数控辗环机、Ф2500mm 精密数控辗环机、
Ф4500mm 精密数控辗环机以及由全自动下
料线、柔性智能化锻造线、全自动热处理
线和智慧仓储构成的国内首条精密环锻件
智能制造生产线等各类生产设备，可生产
高温合金、钛合金、铝合金、不锈钢、结
构钢等多种材料的各种普通环形锻件和异
形复杂截面的环锻件，规格可涉及高 1.05 米，
直径 5 米等范围。

1. 燃烧室机匣 

产品简介：
材质：IN718（GH4169）
重量：61kg
用途：RB3043/BR700NG 发动机 RB3043 

& BR700NG ENGINE
锻造技术：环件精密轧制成形技术
晶粒度：ASTM No. 7.5-9

2. 动力涡轮机匣
产品简介：
材质：WASPALOY（GH738）
重量：900kg
用 途：LM9000 航 改 燃 气 轮 机（ 由

GE90-115B 改制）
锻造技术：多台阶精确成形技术及组

织均匀性控制技术
晶粒度：ASTM No. 3.5-5
3. 风扇机匣

产品简介：
材质：Ti6Al4V（TC4）
重量：360Kg
用 途：LEAP 1C 发 动 机 LEAP 1C 

ENGINE
锻造技术：环件整体轧制成形技术，

近净成形技术

杭州钢易科技有限公司

杭 州 钢 易 科 技 有 限 公 司 成 立 于 2018
年，总部坐落于杭州云栖互联网小镇，专
注于中小制造业金属加工领域企业数字化
服务。通过不断打造行业互联网的各项基
础设施，从“单点应用、局部优化、体系
融合、生态重构”四个步骤入手，提供“平
台 +SaaS+ 服务”的模式，助力企业实现数
字化、网络化和智能化转型，推进金属加
工行业整体领域走向产业互联、高效发展。

1. 钢易智通

钢易通平台本着创新、协作、分享的
理念，打造工业互联网行业应用的分享与
交易平台，平台涵盖“企业订单市场、企
业数字管理、企业系统定制、企业客户管
理、企业成长诊断”五项核心服务，围绕
生产、销售、营销、业务增长、行业资讯、
会展信息等方面，助力中小企业成功转型，
推动制造业向更高发展水平迈进。

2. 钢易智企

钢易智企由钢易科技根据中小企业围
绕数字化转型过程中的实际需求而研发，
通过提供一体化管理系统与关键环节单点
式应用，帮助企业全面改善销售、生产、
人才、综合管理四大环节，助力企业迈入
数字化转型升级大门。

3. 钢易智造

钢易智造通过提供全套系统服务，连
接企业上下游。以实际生产管控为有效切
入点，提供企业管理过程数字化解决方案，
帮助企业实现由订单到生产到交付的完整
链路，真正提升企业管理能效，降低企业
经营成本。

4. 钢易智客

钢易智客系统由钢易获客 CRM 系统、
钢易智企、钢易获客 CRM 小程序共同组成，
助力加工企业日常销售管理、客户维系、
产销一体化等核心环节，拥有百万级资源
库共享。

5. 钢易智询

钢易科技专注加工企业数字化升级的
各个环节，通过提供系统化的咨询服务，
帮助企业找到合适自身的专属软件、信息、
资源、客户、品牌等服务。

成都正西液压设备制造有限公司成立于 2009 年 , 坐落
于美丽的成都市青白江自由贸易区，公司占地 45600m, 其
中重型车间面积 30400m，是一家集研发、生产、销售和服
务于一体的智能装备制造企业 , 先后成立有正西液压、正西
机器人、正西萨凡、正西智慧科技、正西云信息技术五家
公司。

公司拥有 350 余名员工其中多名工程师和技术人员 , 数
百项技术专利 , 精密加工设备 80 余台 , 总投资 2.7 亿元 , 与
国内众多知名院校和科研院所长期保持密切合作 , 被评为

“国家高新技术企业“、“四川省”专精特新”企业、四川省”
企业技术中心”。通过了 ISO“质量管理体系“、" 武器装
备质量管理体系”、“环境管理体系 "、“职业健康与安全
管理体系”认证及 " 两化融合管理体系评定证书 " 和“国际
CE 证书”等。

本公司主要产品有液压机、折弯机、自动化生产线等
智能装备 , 研发制造高精密、高环保、高智能化机械及提供
整套成型技术解决方案 ; 提供更安全 , 更稳定 , 更高效的产
品是所有正西人牢记的使命 , 在中国制造全面升级的背景
下 , 正西公司以“制造智能化装备 , 解放人力生产 " 为己任 ,
致力成为国际一流的智能装备制造商。

1.Yz27 自动化冲压生产线

产品简介：
①计算机有限元算法优化结构设计，机身可采用框架

式或四柱式结构。
②框架式拉杆预紧结构，精度高、刚性好、四角八面

导轨，导向精度高，抗偏载能力强。
③移动工作台换模方便，油缸下腔支承回路，油缸上

下腔互锁回路等安全可靠。
④进口品牌 PLC 编程控制，工作灵敏可靠。
适用范围：
广泛适用于各类金属容器、汽车覆盖零件、家用电器

零件、厨房用具的成型工艺和拖拉机、摩托车、航空航天、
电器、仪表、化工等零部件的生产和应用。

2.Yz10 快速自由锻造液压机

产品简介：
①框架式与四柱式两种结构；
②采用伺服控制系统，节能性高；
③快速 300mm/S，成型 50~140mm/S；
④机身结构件采用 Q355B 优质碳素钢板焊接而成，焊

后完全退火；
⑤具备上锁紧装置与液压支撑安全装置；
⑥可选辅助对中 / 抬起装置、辅助冲孔装置、操作机、

装出料机等配置。可选配快锻功（35~65 次 / 分）。
适用范围：
①外形简单的大型锻压件，用于锻造各种大型轴、环、

饼类加工；
②各种炭素钢、合金钢、工具钢、轴承钢、不锈钢及

高温合金钢的锻造；
③航空航天、电力、铁路矿山、电力、船舶，交通等领域。
3.Yz-11 模锻液压机

产品简介：
①定制范围 1~100MN；
②框架式与四柱式两种结构，可用于模锻与等温锻；
③模锻速度 1~30mm/s 可调，无极变速，成型精度高；
④伺服控制系统，微动成型，位置控制精度 1%；
⑤机身结构件采用 Q355B 优质碳素钢板焊接而成，焊

后完全退火；
⑥配置上打料下顶出装置，顶出缸内置传感器，精密

控制打料及顶出行程；
⑦超低速等温锻造功能，闭环控制，位移控制能达到

0.005mm/s, 压力实现无级调节，控制曲线能实现恒应变和
变应变。根据工艺需求，可增加四角调平功能。

适用范围：
1. 各种模锻件、铝合金、钛合金等产品的成型工艺；
2. 汽车、航空航天、船舶、交通、石油管件等行业。
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泰安市华伟重工有限责任公司

泰安市华伟重工有限责任公司成立于 2010 年 11 月，
位于驰名中外的泰山脚下，山东省泰安市岱岳区大汶口石
膏工业园内。紧邻京沪高速、京沪高铁及 104 国道，毗邻
省会济南，交通四通八达十分便捷，地理位置优越。

公司隶属于泰安华伟集团，注册资金 1.5 亿元，总投
资逾 8 亿元。占地面积 500 余亩，规划建筑面积 12.3 万㎡，
厂房面积 8 万㎡，现有职工 360 余人，各工种专业技术人
员配备齐全。其中高、中级工程师 20 名，助理工程师 15 名。
无损检测人员 6 名，理化检验人员 6 名，各工种专业技术
工人 60 余名，配套建设锻造、机械加工、调质热处理、堆焊、
重装容器事业部等 6 个车间。是以研发、生产、销售为一
体的高科技现代化管理的民营重型企业。主要为矿山、冶
金、电力、船舶、石油、军工等行业生产大型配套产品。

主 力 设 备 有：12000T（ 配 属 联 动 160 吨 操 作 机）、
4000 吨（配属联动 40 吨操作机）自由锻造油压机各一台。
配 套 160T/32T 锻 造 专 用 行 车 1 台，100T/50T 运 输 行 车 2
台，80T/20T 运输行车 2 台，50T/10T 锻造专用行车 1 台，
32T/10T 调质专用行车 1 台。蓄热式电脑控制大型台车式
天然气加热炉 10 台，蓄热式锻后热处理炉 15 台，箱式调
质热处理炉 6 台。

机械加工车间四跨约 36000 平方米，装备各种大型普
通卧车 40 余台，大型数控卧车 20 余台、数控立车 10 余台、
重型龙门铣 2 台、数控落地镗床 4 台。此外，还装备 12m
深孔钻镗床 1 台，系列大中型锯床 6 台（其中立式锯床 1 台），
横臂钻、外圆磨床等机加配套设备，部分产品具备精加工
成品交付能力。

2018 年公司投入 3 亿元建成 30000 ㎡超高大型重装精
加工车间，进一步延长了大型部件加工产业链，并提升了
锻件深加工能力。同时引进韩国生产的大型数控卧式深孔
钻床 3 台；数控龙门钻铣床 1 台；引进瑞典生产的带极堆
焊流水线一条；新购国产数控双柱式车床 4 台，超大型数
控重型卧车 4 台及配套设备 16 台。使综合加工能力和高

端制造水平升级达到国内先进水平。
2022 年，为进一步加快从传统制造向高端智能制造转

型升级，公司开工建设了“年产 2.8 万吨核电换热器部件
智能制造项目”，该项目是 2022 年山东省重大实施类高
端制造项目，建设周期 2 年，总投资 5.23 亿元。主要产品
有：核岛锻造大型筒体、锥体类产品、核热能换热器部件
大型管板部件、大型锻造封头部件类，以及大型复杂飞机、
汽车模具体类产品。2 台核心装备是 16500 吨管板压力机
和 40000 吨封头压力机，均属国内首台套，可整体锻制直
径 6-10 米的特大型管板、封头，填补国内空白。能够解决
一系列关键技术和卡脖子难题，实现产品链条延伸和智能
制造转型升级，形成以高端制造为引领的全产业链闭环生
产模式，从而实现企业的高质量和可持续发展。

公司拥有多项非专利专有技术，已获核电、船舶、军
工等多项行业认证，是上海东方电气、西安核电、中化集团、
中国核电、中船重工等国国内外众多高端客户建立了长期
稳定的合作关系，产品为国家多项重点工程提供核心装备
零部件。2022 年为某核电项目承制的 2102/φ1969×4030  
SA-965M F304 大型不锈钢外筒体锻件，入选了“2022 年度
锻造行业十大事件”，标志着“华伟重工”在高端锻件制
造领域实现了又一次重大突破。

主要面向能源电力（含核电）、石化、冶金、矿山、

军工、船舶、机械等领域提供大型自由锻件、热处理和机
加工服务。

1. 轴锻件
最大长度可达 25 米，最大单重 130 吨；主要代表产品：

轧辊、发电机转子、发电机轴、汽轮机轴、风机轴、船轴、
拉杆、管模等。

2. 饼类环类筒类锻件
尺寸范围：直径≤ 10 米；筒体高度：≤ 9 米；单重范围：

≤ 200 吨。主要代表产品：管板、模锻锻坯、支撑环、压
力容器筒体、筒节、封头、封盖、盖体、法兰、轴承、齿圈、
蒸汽发生器、热交换器锻件等。

3. 异形锻件：冲压模具、压铸模具等

佛山市兴迪机械制造有限公司

1. 管材内高压成形设备

管材内高压成形设备是实施高压流体成形工艺的设
备。导轨采用镶嵌式，抗偏载能力强，能够实现 500MPa

超高压稳定密封，合模压力可以超过 10000T。配合以超
高压计算机实时反馈和控制模块，可以一次整体成形沿构
件轴线截面形状复杂的空心构件和不同材料组成的复合管
材。

2. 板材充液成形设备

板材充液成形设备采用液体作为传力介质代替刚性凸
模或凹模传递载荷，使坯料在传力介质作用下贴靠凸模或
凹模以实现金属板材零件的成形。榫卯式机架结构紧凑，
布局美观，刚度高，防偏载能力强，导向精度高，工作视
野开阔，适用于钣金类零件的高精度成形，所加工的零件

具有回弹小、精度高、表面质量好等特点。

3. 金属管件水涨成形设备
通常采用直管作为初始坯料，通过对管坯型腔内部液

体介质施加高压，配合轴向进给补料，控制径向反推，使
管坯在给定模具型腔内发生塑性变形，逐渐与模具内表面
贴合，从而获得指定形状和尺寸的管类零件。采用液体介
质内高压成形替代传统胶胀、铅胀、冲压焊接成形，成形
效率高、产品精度高、表面质量好。

佛山市兴迪机械制造有限公司成立于 2007 年，始终致力于流体压力成形的技术创新和设备研发，是一家集智能装备研发和生产、模具研制、零件研发、工艺优化、方案定制和产品
加工等为一体的现代化技术型企业。主导产品有管材内高压成形设备、板材充液成形设备、多工位连体拉深液压设备、四柱式和框架式智能液压设备等，并可按照客户的需求设计和配
备自动化传动系统。生产的设备广泛用于航天航空、核电石化、汽车底盘件、进排气管件、新能源汽车部件、自行车零部件、五金制品、仪表仪器、医疗器械、家用电器、家用器皿、
卫生厨具等领域。适用于超高强钢、高强钢、不锈钢、铝合金、钛合金、镁合金、铁、铜等材质的零部件的成形加工。
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2022 年自由锻行业经济运行情况2022 年自由锻行业经济运行情况
国家经济及行业形势
国 家 经 济 形 势 方 面，2022 年 下 半 年， 同 比 2021 年， 形

势 较 好 的 企 业 占 45.45%， 持 平 的 企 业 占 27.28%， 较 差 的 占

27.27%；环比 2021 年，形势较好的企业占 54.55%，持平的企业

占 27.27%，较差的占 18.18%。

行业形势方面，同比较好的占 45.45%，持平的占 45.46%，

减少的占 9.09%；环比较好的占 36.36%，持平的占 54.55%，减少

的占 9.09%。

从表 1 可以看出，多数参与调研企业认为国家经济形势和

行业形势正朝着稳中向好的方向发展，2022 年国家出台了一系

列促进经济稳定发展的重要举措及利好政策，疫情情况趋于缓

和，各地企业也加足马力恢复、扩大生产，多数调研企业对国家

经济和行业的发展保持信心。

表 1 国家经济及行业形势汇总

( 注：比值 = 企业投票数量 / 参与调研企业总数量 )

自由锻企业销售情况
⑴锻件销售：同比、环比 2021 年，销售额增加的企业占

45.45%，持平的占 45.46%，减少的占 9.09%。自由锻企业锻件销

售保持良好的稳定和增长态势。

⑵锻件出口：同比 2021 年，27.27% 的企业出口额增加，

54.55% 的企业出口额持平，18.18% 的企业出现下滑。环比 2021 年，

27.27% 的企业出口额增加，63.64% 的企业出口额持平，9.09% 的

企业出口额减少。自由锻企业出口情况总体保持平稳、良好态势。

⑶锻件进口：2022 年自由锻锻件进口同比增加的企业占

18.18%，持平的占比为 45.46%，减少的占比为 36.36%。环比增

加的企业占 18.18%，持平的企业占 63.64%，18.18% 的企业进口

减少。

锻件价格：同比、环比 2021 年，表示锻件价格增加的企业

占比 27.27%，持平的占比 63.64%，减少的占比 9.09%。

原材料价格 ( 含废钢 )：同比 2021 年，选择原材料价格增

加的企业占比 45.45%，持平的占比 45.46%，减少的占比 9.09%。

环 比 2021 年， 选 择 增 加 的 企 业 占 比 为 36.36%， 持 平 的 占 比

45.46%，18.18% 的企业选择减少。

表 2 中企业销售数据表明，2022 年自由锻行业国内销售情

况保持稳健，绝大多数企业都稳中有升。国内国际疫情趋于缓和

的利好形势下，国内市场逐步恢复增长活力。同时，受制于国内

外复杂形势和市场规律的影响，原材料价格整体呈现为螺旋式增

长的局面，企业生产成本压力依然存在。

表 2 自由锻企业销售情况汇总

( 注：比值 = 企业投票数量 / 参与调研企业总数量 )

自由锻企业原材料成本

根据表 3 数据，自由锻企业原材料中的合金钢、高温合金、

不锈钢、铝合金等构成项目，每一个项目都有超过九成的企业选

择了成本增加；而碳钢成本的同比、环比增加都超过了七成，合

金钢环比增加也超过七成。不难看出，原材料成本居高不下的老

问题依然存在。

表 3 自由锻企业原材料成本统计

( 注：比值 = 企业投票数量 / 参与调研企业总数量 )

自由锻企业投入

从表 4 可以看出，加大新增设备、自动化改造、数字化和

信息化、技术设计和管理工具应用以及新产品研发方面的投入，

是自由锻企业、自由锻行业保持活力、稳健发展的重要前提条件。

当今世界的竞争是人才的竞争、科技的竞争和综合国力的竞争。

我国自由锻企业将面临更加激烈和复杂的竞争市场，保持并稳步

提升自身生产创新能力、产品质量、管理水平等核心竞争力尤为

重要。

表 4 自由锻企业投入统计

( 注：比值 = 企业投票数量 / 参与调研企业总数量 )

市场需求
表 5 显示，2022 年自由锻行业市场需求保持强劲的态势。

其中火电设备、水电设备、风电设备、核电设备、储电设备等

项目的市场需求增加的企业占比超过了五成，船舶、海工装备和

国防军工行业市场需求增加的企业占比更是超过了八成。其他项

目，如石油天然气 ( 含石化 ) 设备、模具、冶金设备、重型机械、

科研装备等项目的市场需求也有八成或九成以上的企业选择了

持平或增加。

表 5 自由锻行业市场需求统计

( 注：比值 = 企业投票数量 / 参与调研企业总数量 )

2022 年自由锻行业市场需求既然如此强劲有力，自由锻企

业应继续牢牢坚持向社会要人才、向产品要质量、向市场要效益

的战略方针不动摇，稳中求发展，不变应万变，沉着冷静，保持

定力，顺应并把握好市场运行动态，在百年未有之大变局的大环

境下激流勇进，为小到企业发展，大到行业、经济社会大发展和

中华民族伟大复兴贡献一份力量！

自由锻行业发展情况及意见征询反馈
最新的研究成果或者正在研究的课题
⑴超大型冲击式水轮发电机组和变速抽蓄机组的研发。

⑵水锻厂正在协同工艺部门相关课题研发，主要承担新产

品生产技术研发，将科研成果转化为锻件产品。主要课题有：

①石化装备容器超大直径筒体过渡段一体化锥体锻件制造

技术。

②海上风电液压打桩锤超大直径替打下砧座、替打环体外

锻件制造技术。

③高水头大型冲击式水轮机转轮及模锻水斗锻件制造技术。

④抽水蓄能机组电机护环锻件制造技术。

⑶ N08810、N08120 耐蚀高温合金板材、锻件。

⑷钛合金大型锻件。

⑸ WIN G&D 系列 X92 型曲轴产业化。

⑹正在研究课题：大型自由锻件的探伤。本研究拟通过对

整个大锻件的纵向及横向断面进行腐蚀与低倍检验，获得大锻件

整体凝固组织形貌，划分锻件整体柱状晶边界，对已有超声检测

信号进行时域、频域分析，获得柱状晶边界的超声信号的表征，

其次，对锻件 CET 区域进行枝晶腐蚀试验，获得枝晶组织，确

定树枝晶区域，建立树枝晶的超声信号时域、频域表征方法，进

而对大型锻件内部不均匀组织和缺陷进行探测。

⑺大型下注单真空钢锭在中小型火电转子上的应用。同时

聚焦高品质大型模具钢材料研发与国产化应用，不锈钢以及高温

合金锻件的材料研发及应用。

......

行业发展前沿是什么，目前客户的最新需求是什么
⑴水电行业发展前沿及客户最新需求：超大型冲击式水轮

发电机组、变速抽蓄机组的研制。

⑵前沿：高附加值产品研发，超大锻件制造基础设施建设，

使之与市场需求相匹配。客户需求：制造周期短，高品质，低价格。

⑶航空航天机身钛合金、超高强度钢、铝合金结构件。

⑷船舶动力锻件、轴系锻件、锚系锻件和舵系锻件。

⑸核电反应堆堆芯上部支承构件、堆芯下部支承构件、堆

芯测量支承结构锻件。

⑹甲醇燃料发动机需求、LNG 船用发动机需求均大幅增加；

MAN 系列 G95 型柴油机成为未来发展前沿。

⑺大型锻件的内部组织性能控制，既是当前高质量大型锻

件生产过程中亟待解决的问题，也是大型锻件长远的研究方向。

因此，研究大型锻件在锻造火次之间再加热过程中的晶粒长大规

律和其在热变形过程中的动态再结晶行为，建立其动态再结晶力

学模型及晶粒尺寸变化模型是控制大型锻件内部组织性能的关

键问题，也是当前大型锻件行业发展的前沿问题。

目前客户的最新需求集中在提高大型锻件的成品率，在提

高其生产质量的同时尽可能降低生产成本。

⑻行业发展前沿随着钢锭规格的超大型化，对钢水质量超

纯净化，锻造过程的精确化和自动化，热处理过程的节能和环保，

特别是热锻在线检测的自动化，都提出了更高的要求。目前客户

的最新需求：质量稳定、价格最优、交货及时的大型自由锻件。

⑼高端新材料的研发，超大型锻件及异形件的锻造工艺的

研发。客户需求的是常规产品降低成本以及高端材料的国产替

代，比如 17-4PH、高温合金的研发等。

⑽目前客户最新需求主要是：从工艺向设计延伸，开展材

料基础研究，结合产品的使用工况，从工艺的角度提高对应的关

键性能指标，保障产品的可靠性，提升使用寿命。

⑾ FB2 电渣锭的制备；贝氏体钢锻件均值化生产；超大型

钢锭的制备与锻造。

⑿特大型自由锻造，有色金属锻造；特大型自由锻造，高

合金大锻件自由锻造。

行业热点
⑴变速抽水蓄能机组以其灵活、稳定、快速响应等运行优势，

成为行业关注的焦点。超大型冲击式水轮发电机组将是雅江未来

开发的主力机型。

⑵新材料轻量化、大型化、一体化、短流程。

⑶航空、军工钛合金、高温合金锻件。

⑷耐蚀高温合金板材、管材、带材、锻件。

⑸高端模具钢。

⑹ MAN 系 列 S60、G70、G95；WIN G&D 系 列 X6 2、

X72、X92 型发动机曲轴。

⑺行业热点主要集中在新型大吨位锻造设备的研发与生产，

大型锻件用特种钢等新材料的开发与利用，大型锻件内部缺陷的

探测与修复等方面。

⑻自由锻造的自动化和信息化。

⑼近净成形技术，随着市场对成本降低的需求，企业对成

本降低的需求也日益强烈，锻件近净成形技术是企业提高利润的

关键一环，必然驱使企业研发近净成形技术。

⑽钛合金的锻造成形；高温合金的锻造成形。

⑾ FB2 电渣锭的制备。

⑿航天行业自由锻造。

行业难点
⑴超大型冲击式水轮发电机组转轮锻件的研制、变速抽水

蓄能机组护环锻件的研制均是锻造行业有难度的项目，目前国内

主要重机企业正在研制中。

⑵市场的恶性竞争导致利润空间极尽压缩，客户对品质需

求远高于相关行业标准，综合因素影响企业发展信心。

⑶①锻件无法实现近净成形，原材料浪费严重。

②锻件等温锻造困难，生产成本较高。

③专业型人才短缺，相关专业技术人才不足、专家型人才

短缺、年轻专业人才缺乏。

⑷ G95 型曲轴锻件，X72、X92 型曲轴锻件。

⑸①我国现有的大锻件锻造工艺规程的制定依然是根据设

计者的经验，采用反复试验的方法，缺乏从系统上把握大锻件锻

造规律以及科学制定锻造工艺规程的方法。

②大型锻造行业虽然在装备能力、基建规模上取得了十分

快速的扩张，但是在自主创新、技术研发能力、优质高端产品的

国产化水平上还存在着一定的问题。

③我国目前大锻件行业人才匮乏，研发能力相对薄弱，攻

坚克难能力不强，从业科研人员比例小且分流严重，共性和前沿

竞争能力落后，技术关键难以突破，行业发展受限。

⑹锻件价格无序竞争，打价格战，牺牲产品质量降低成本。

同时行业内专业人才培养不足，招人困难。

⑺行业难点是 200 吨以上超大型锻件的晶粒度、草状波问

题以及超大钢锭偏析问题，双相不锈钢及高温合金的研发。

⑻船用低速柴油机连杆等异形大锻件的近净成型。

⑼ FB2 电渣锭的制备；贝氏体钢锻件均值化生产；超大型

钢锭的制备与锻造。

⑽特大型自由锻造工艺。

其他需要协会组织或者呼吁的重点
⑴在行业高质量发展的快车道上，进一步推进产品的技术

革新和新品开发。

⑵开展企业与高校、研究院所以“解难题，促创新，互促互融”

为主体的高端研讨会，将科研最新成果与制造单元的实际问题深

度结合，解决创新产品理论和制造过程中的实际问题，达到成果

的稳定转化。

⑶重点加大对锻件单项冠军产品宣传力度，提高其附加值，

提高产品利润，激励企业创优创效的积极性。

⑷①注重大锻件行业人才的培养，提高研发能力和攻坚克

难能力，提升行业人才在科研人员之中的比例，为行业长远发
展做规划。

②提高大型锻件的生产质量，改进生产工艺，提升自主研

发能力，增大高端产品的比重，解决当前大锻件生产过程中存在

的问题。尤其是要寻求能从系统上把握大锻件锻造规律以及科学

制定锻造工艺规程的方法。

⑸加强大锻件相关专业人才的培养。

⑹呼吁大家不要无底线降低产品价格，低价中标的恶性循

环对整个行业发展是不利的。

⑺多组织行业会员交流参观。

为准确了解我国 2022 年度自由锻行业经济运行情况，更好地服务自由锻企业，中国锻压协会通过问卷调查的形式，对北京、天津、山东、河南、河北、湖北、江苏、为准确了解我国 2022 年度自由锻行业经济运行情况，更好地服务自由锻企业，中国锻压协会通过问卷调查的形式，对北京、天津、山东、河南、河北、湖北、江苏、
安徽、辽宁、山西、广东、吉林、上海、浙江、重庆和陕西等地区的自由锻企业领导和行业专家进行了咨询调研。报告涉及自由锻行业 2022 年度经济运行情况总结，安徽、辽宁、山西、广东、吉林、上海、浙江、重庆和陕西等地区的自由锻企业领导和行业专家进行了咨询调研。报告涉及自由锻行业 2022 年度经济运行情况总结，
以及行业专家观点 , 供行业同仁参考。以及行业专家观点 , 供行业同仁参考。

中国自由锻行业 2022 年经济运行分析报告
文 /《锻造与冲压》文 /《锻造与冲压》
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有趣的冷知识：金属之最的桂冠花落谁家？

文 / 中科院物理所文 / 中科院物理所

要评价地球上最坚固的金属是什么，首先我们需要探
讨一个合适的评价体系。我们要知道的一个基本事实是，
对于金属不同方面的强度性质，评判的标准有各有不同。
衡量一种材料的力学性质的指标包括：抗拉强度、屈服强
度、硬度等。其中，抗拉强度，单位是磅 / 平方英寸 (psi)，
反映了材料在不断裂的情况下所能承受的最大载荷。屈服
强度则衡量引起永久变形所需的应力大小。

钨是所有纯金属中屈服强度和抗拉强度最高的，可以
说是世界上最坚固的金属。然而，它不是最硬的金属元素，
甚至不是密度最大的金属。说到纯金属，寻找最强金属也
会带来一个问题：最强金属必须是天然的金属单质（非合
金金属）吗？多种不同金属的合金其实也可以。钢被认为
是地球上最坚固的合金。

让我们来看看地球上最坚固的金属以及它们令人惊讶
的用途。

金属大横评金属大横评

钨钨

相较于其他金属单质，金属钨具有最高的熔点（3695K）
和最极限的抗拉强度（142000psi）。钨及其合金长期以来
被用来制造白炽灯泡，也被用做电视灯管的灯丝。就其本
身而言，钨这种金属的莫氏硬度为 7.5( 金刚石为 10)，但化
合物碳化钨的硬度要高得多 (9.5)，并且碳化钨常被用于制
造工具。

合金钢合金钢

合金钢是由铁（金属）和碳（非金属）按照一定配比
形成的。不同类型的合金钢中，铁、碳元素以及其他添加
元素的比例各不相同。例如，要制造不锈钢，就要向钢中
掺入铬元素。碳素钢含有较高比例的碳，比其他合金钢更
加坚固。

锇锇

锇是世界上密度最大的天然金属之一。然而，锇很脆，
所以锇很少被用于合金中。你可以在电路元件中找到锇。

铬铬

如果我们仅把金属的硬度作为衡量金属强度的唯一标
准，那么就可以认为铬是世界上最强的金属。铬的莫氏硬
度为 8.5，是地球上最硬的金属。它还能抵抗腐蚀，因此镀
铬用于金属防锈蚀的方法非常多见。

钛钛

钛这种元素是以希腊神话中巨人泰坦的名字命名的。
钛具有最高的单位质量抗拉强度。钛合金（由钛和其他金
属元素组成）拥有比地球上任何金属都要高的抗拉强度质
量比。纯钛和钢一样坚固，但纯钛的重量比钢轻 45%。

钛具有特别高的强度质量比，是飞机发动机和飞机机
身、火箭、导弹的首选材料——任何一处需要尽可能坚韧
并且轻便的金属部件的地方。虽然钛不是一种特别稀有的

金属，但由于开采和生产钛的成本很高，金属钛的价格也
水涨船高。世界上最大的客机，空客 A380 使用了 70 公吨
钛，主要被应用在了 A380 发动机的制造中。由于 20 世纪
30 年代出现了被称为“诺克斯工艺”的冶金技术的创新，
钛的商业锻造技术在 20 世纪 40 年代和 50 年代进入了全面
发展阶段。钛合金被首先应用在了军用飞机和潜艇中（美
国和俄罗斯军队中都使用了钛），然后在 20 世纪 60 年代，
商用飞机也逐步应用上了钛合金。

金属钛的发现金属钛的发现
早在 1791 年，一位对矿物研究富有兴趣的英国牧师威

廉·格雷戈尔（William Gregor）在康沃尔镇附近的一条小
溪里打捞到了一些奇怪的黑色沙子。其中有些沙子具有磁
性，格雷戈尔断定这是氧化铁，但是不清楚另一种物质是
哪一种材料。格雷戈尔认为它肯定是另一种氧化物，但这
种物质不在皇家地质学会的记录中。1795 年，德国化学家
马丁·海因里希·克拉普罗斯（Martin Heinrich Klaproth）
也独立发现了这种奇怪的氧化物，并以希腊神话中泰坦神
的名字将其命名为氧化钛。

尽管 18 世纪晚期人们就发现了钛的氧化物，但直到
1910 年，为通用电气工作的美国化学家马修·亨特（Matthew 
Hunter）才从氧化物中分离出纯钛。马修·亨特发现利用
密封的高温高压腔体从氧化物分离出来钛这种银色的金属
的方法。

钛不会生锈钛不会生锈
腐蚀是一种电化学过程，随着时间的推移，绝大部分

金属会因为腐蚀过程的进行而被破坏。当金属暴露在氧气
中，无论是在空气中还是在水下，氧气都会从金属原子中
夺取电子，形成我们所说的金属“氧化物”。最常见的腐
蚀得到的氧化物之一是氧化铁，也就是常见的铁锈。

但并不是所有的金属都会发生持续的腐蚀过程。当钛
与氧气接触时，钛的表面会首先被氧化，并形成一层薄薄
的二氧化钛氧化层。这个氧化层非常严密，实际上保护了
更深层的钛免受大多数酸、碱、污染和盐水的腐蚀。

钛具有先天的优异防腐性能。这使其不仅是制造飞机
的理想材料，也是制造暴露在高腐蚀性海水中的金属部件
的理想材料。船舶的螺旋桨几乎都是由钛制造的，船舶的
内部压舱物、管道系统以及暴露在海水中的船舶硬件也是
如此。

钛可以存在于我们的身体中钛可以存在于我们的身体中
保护钛免受腐蚀的二氧化钛薄层也使金属钛成为植入

人体最安全的材料。钛具有优异的“生物相容性”，这意
味着钛对于人类而言无毒、无过敏性，甚至可以与人体组
织和骨骼融合。

钛是外科手术的首选材料，常被作为骨和关节植入物、
颅板、牙植入物的根部、人造眼睛和耳朵的支架、心脏瓣膜、
脊柱融合物，甚至尿道支架的基本材料。研究表明，钛植

入物会触发人体免疫系统，使骨骼直接在钛的表面上生长，
这一过程被称为骨整合。

钛金属常被作为髋关节置换术和骨折手术中固定针的
首选材料，除了因为“生物相容性”，另一大原因是钛金
属具有极高的强度质量比，因此钛金属植入物通常很轻，
并且还和人类骨头具有几乎相同的韧性。

钛合金也是高尔夫杆和其他运动器材的首选材料钛合金也是高尔夫杆和其他运动器材的首选材料
随着纯钛的价格在 20 世纪后期下降，制造商开始为这

种神奇的金属寻找更多的商业应用。钛以轻的重量就可实
现的高强度使其非常适合体育用品。最早的钛制高尔夫球
杆是在 20 世纪 90 年代中期上市的，其中包括一根来自卡
拉威的巨型高尔夫球杆，名为 Great Big Bertha。与钢制或木
制球杆相比，这些球杆价格昂贵，但这些钛制球杆的成功
促使其他体育用品制造商开始涉足钛合金。现在，你可以
在任何轻盈、高强度和耐用性都很关键的运动器材中找到
钛 : 网球拍、长曲棍球棒、滑雪板、自行车架、棒球棒、远
足和登山设备、露营装备，甚至是专业赛马的马蹄铁。

白颜料（包括食品添加剂）中也含有钛元素白颜料（包括食品添加剂）中也含有钛元素
每年生产的 570 万公吨的钛中，只有 5% 钛被锻造成了

金属。绝大多数生产的钛都被用于合成二氧化钛，没错，
还是那个天然形成保护钛不被腐蚀的二氧化钛。在全世界
范围内，二氧化钛被广泛用作油漆、化妆品、药品和食品
的无毒白色颜料，包括白色蛋糕糖衣。

白色油漆过去是用含铅的颜料制成的，但当人们逐步
了解到了铅对健康的危害后，白色油漆产品中铅的成分就
被二氧化钛取代了。事实证明，白色颜料中采用二氧化钛
代替铅带来了意想不到的效果。

房屋油漆选择以二氧化钛为原料的白色油漆，因为这
种颜料具有优异的防腐蚀作用，并且寿命更长。同时，二
氧化钛对光线的反射率很高，因此能够反射出比钻石更自
然的光芒，并产生一种特别明亮的白色色调。

二氧化钛还能反射红外光，这就是为什么太阳观测装
置的外部总会采用钛基涂料来散射影响成像的红外光。
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 全球首台！中国锻造，再次极限制造 突破！世界首例超快锁模激光器问世
10 月 28 日，中国一重全球首台自主研发 8.88M 液压打桩锤

替打系统成功交货。
据了解，中国一重制造的 3500KJ 液压打桩锤下砧座和替打环

目前是中国一重制造的最大海上施工锻件产品，替打环直径 8.88
米，下砧座直径 7.68 米，直径超大且截面复杂，属极限制造范畴，
困难前所未有。

承接任务后，中国一重迅速组成联合攻关团队与中机锻压、
龙源振华和东南大学共同合作，突破性提出采用原创成形工艺和
自主研发体外锻造技术，解决了超大型筒体坯料加热过程变形难
题。针对超大型特厚锻件，充分利用现有设备并结合新技术、新
工艺实现了异形锻件的仿形锻造，确保生产顺利进行。

近年来，随着海上风电快速发展，机组单机容量越来越大，
海上单管桩施工难度不断加大，液压打桩锤的打击能力和管桩直
径成为限制行业发展的瓶颈问题，自主研发更大规格的液压打桩
锤迫在眉睫。

3500KJ 液压打桩锤核心锻件的成功制造，标志着中国一重持
续打造大型铸锻件原创技术策源地建设取得重大阶段性进展，在
海工装备核心材料制造领域打破了技术壁垒，解决了长期以来海
上风电施工打桩设备的瓶颈，实现了由中国制造向中国创造的转
变。

“这项研究展示的超快锁模激光设计和工作
原理新颖独特。在薄膜铌酸锂芯片上实现电泵浦
超快激光将显著扩大该领域的潜力，并对光子学
和其他领域具有非常重要的意义。”

这项被审稿人给予高度评价的研究，来自美
国纽约市立大学和美国加州理工学院团队。他们
展示了世界首例集成在薄膜铌酸锂光芯片上的具
有高脉冲峰值功率的电泵浦锁模激光器。

在这项研究中，研究人员巧妙地融合了三五
族半导体的高激光增益和薄膜铌酸锂优异的电光
特性，通过混合集成的方式制造出片上锁模激光，
实现了高功率超短脉冲激光输出。

值得关注的是，该激光器在 1065 纳米左右产
生了重复频率为 10GHz，宽度为 4.8 皮秒的超短
光脉冲，其脉冲能量大于 5 皮焦耳，峰值功率大
于 0.5 瓦特。“截至目前，我们的激光输出脉冲
能量和峰值功率，均为纳米光子学平台下锁模激
光器的最高水平。”郭秋实表示。

凭借其高输出峰值功率和精确的频率控制能
力，该锁模激光器有望构建出完全片上集成的超
快非线性光学系统，从而实现频率完全锁定的光
频梳、超连续谱光源和原子钟等。这将极大地推
动光通信、医学成像、精准测量、计算等领域的
发展。“从更长远来看，该片上锁模激光器或可
在相干通信、精准计时、精准测量领域具有不可
替代的应用。”郭秋实说。
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